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Alkohol wahrgenommen hatte, der verwendete Al- 
kohol stets schwach sauer reagiert hatte. Ich habe 
darauf hin die Versuche, die ich iibrigens auch in 
meinem Vortrage iiber ,,Neutrale Seifen" auf  dem 
diesjahrigen Internationalen ChemikerkongreD in 
Rom kurz angedeutet habe, nochmals angestellt 
und den verwendeten Alkohol vorher iiber Alkali 
destilliert, so dafi er vollkommen neutral war. Auch 
jetzt trat die Erscheinung wie beschrieben auf, WO- 

tlurrh bewiesen ist, daB es sich nicht um eine Neu- 
tralisation des Alkalis handeln kann. 

Ebenso erwies sich die Vermutung, daB viel- 
leicht die Kohlensaure der Luft bei dem geschilderten 
Versuch eine Rolle spielt, indem dieselbe in der 
Kalte absorbicrt, in dcr Hitze wieder ansgetrieben 
wird, als nicht zutreffend. wie ich durch folgende 
Vcrsuclisanordnung nachweisen konnte : Der Ver- 
such wird in einem diinnen Reagensglase mgestellt 
und dieses, sobald als die Entfarbung beim Kochen 
erfolgt ist, noch wahrend des Kochens mit einem 
Kautschukstopfen luftdicht verschlossen. Kiihlt 
man alsdann das Rohr im Strahl der Wasserleitung 
ab, so tritt  die Entfarbung sofort ein; bei darauf 
folgendem Erhitzen farbt sich die Losung wieder 
rot us&. Ebenso beweisend ist der Versuch, da13 
man ein Reagensglas mit der Alkalilosung fast voll- 
standig anfullt und die Erwarmung alsdann vor- 
sichtig vornimmt. Halt man sodann nach E i t r e t e n  
der Rotung nur den unteren Teil des Rohres in den 
Strahl der Wasserleitung, so tritt Entfarbung der 
Losung nur an jener Stelle ein, wahrend die Flussig- 
keit im oberen Teil des Rohres gerotet bleibt. 

Bericht iiber die Fortschritte in der 
Diingerindustrie fiir das Jahr 1905. 

Bei der Feier des 25jahrigen Bestehens des 
Vereins Deutscher Diingerfabrikanten am 2 6 4 .  
1905 in Berlin, .gab Direktor Dr. K 1 i p p e r t aus 
Glienken einen Uberblick uber die ,,Entwicklung der 
Technik der Dungerindustrie von 1880-1905'' der 
in dieser Z. 18,321 (1305) weiteren Kreisen bekannt 
gegeben wurdc. Ein Fachmann, auf den der G e i - 
b e  1 sche Spruch paat : ,,Was Du grundlich ver- 
stehst, das mache! Was Du griindlich erfuhrst, 
das sprich !" zeigte da in hervorragender Weise, 
welchen Anteil die chemische Wissenschaft, die 
treue Begleiterin der Technik, an den technischen 
Fortschritten der Diingerfabrikation genommen hat, 
und wie man es verstanden hat - und das ist gerade 
die Kunst des technischen Chemikers - wissen- 
schaftliche Resnltate in der Praxis zu verwerten. 

Es bleibt uns nach Dr. K l i  p p e r t s Aus- 
fiihrungen nicht viel zu berichten mehr iibrig, zu- 
ma1 das Jahr 1905 nicht vie1 Neues gebracht hat, 
was nach aul3en hin Interesse erwecken konnte. 

A n  Hand von S c h u c h t s Leitfaden : ,,Die 
chemische Diingerindustrie", Braunschweig 1906, 
der, wie wir horen, auf Wunsch und nach den 
Wiinschen eines Hochschullehrers aus der Praxis 
heraus fur die jnnge chemische Welt geschrieben 
wurde und viel Anklang gefunden hat, wollen wir 

(Eingeg. d. l l . !G.  1906.) 

in folgendem sehen, wie es augenblicklich uni unsere 
Industrie steht. 

Die auf gesunder Grundlage ruhende Diinger- 
fabrikation entwickelt sich stetig und in ruhigen 
Bahnen vorwarts, wirft aber nur einen verhaltnis- 
mBBig kleinen Gewinn a b  und ist bisher noch zu 
keiner Goldgrube geworden. In schwierigen Ge- 
schaftslagen vcrsteht es nicht nur der Kaufmann, 
sondern ituch der Chemiker, jeder in seiner Art, 
Vorteile hcrauszuholen, und cs wird wohl in keiner 
Industrie fleiBiger gearbeitet als in der Dunger- 
branche, lauft doch auch der Betrieb, namentlich 
groBerer Fabriken rnit eigener Schwefelsiiurefabri- 
kation, das ganze Jahr hindurch ununterbrochen in 
intensiver Weise fort. 

Zur Verarbeitung gelangten hauptskchlich Flo- 
rida-, Christmas-, Ocean- und Afrikaphosphate und, 
wie die Verhaltnisse liegen, wird man in der Zukunft 
die beiden letzteren bevorzugen, von denen noch 
ungeheure Vorriite vorhanden sind, die, bis auf das 
Gafsaphosphat, gute AufschlieBmaterialien re- 
prasentieren. Das Suchen nach neuen Phosphat- 
vorkommen geht aber trotzdem unaufhorlich weiter. 
Das bisher anf den Markt gekonimene erdige dunkle 
Gafsaphosphat befriedigt nicht, und man verlangt 
ein Material, das dem Algierphosphat ahnelt. Die 
Phosphatfirmen liefern jetzt im allgemeinen gut ge- 
trocknete Materialien, und der Fabrikant ist jetzt 
besser daran als friiher, wo er selbst, meistens un- 
vorbereitet, mit ungeniigenden Trockenapparaten 
darren multe, wenn das Phosphat nicht trocken 
genug war. 

In  der P h  o s p h a t m ii 11 e r e i ist in den letzten 
Jahren sehr viel geschehen, trotzdem ist es, obglcich 
doch Erfahrungen mit den sogenannten NaDmiihleri 
vorliegen, noch nicht moglich, feuchtcs Phosphat 
gut zu verarbeiten. Am besten tun es noch die 
Kugel- und Kugelrohrmiihlen rnit Klopfwerk und 
intensiver Ventilation, am schlechtesten die Pendel- 
muhlen mit feststehenden, seitlichen, sich schnell 
zusetzenden Sieben. Fur die Zerkleinerung ist es 
also wiinschenswert, daB das Phosphat trocken, am 
besten ganz wasserfrei, angeliefert wird. Die Lei- 
stungen der Miihlen sind dann auch groBe, so gibt 
z. B. die Kentmuhle von algierischen Phosphaten 
stiindlich bis 5000 kg aufschlieRfertiges Mehl, und 
fiir dieses Material ist diese Miihle die geeignetste; 
leider benotigt sie eine besondere Siebanlage. In 
Benutzung sind auBer den genannten Kugel- und 
Kugelrohrmiihlen noch die Griffinmiihle und die 
Morsermiihle von N e u B , die jede ihre besonderen 
Vorteile hat. - Eine Idealmiihle ist eine solche, die 
die Siebung in sich hat, bzw. in  der durch Luft- 
separation unausgesetzt Feines vom Groben ge- 
trennt wird, und die trockenes und feuchtes Ma- 
terial gleich gut verarbeitet. 

Was den P h o  s ph a t a u  f s c  h l  u 8 anbetrifft, 
so hat sich in chemischer Beziehung gegen 1904 
wenig geandert; man nimmt die Schwefelsaure in 
einer Konzentration von 5 4 4 6 '  B, je nach der 
physikalischen Beschaffenheit des Phosphats, und 
paBt ihre Mengen dem betr. Phosphat an. Die 
Yhosphatmehlzufiihrung und -wagung erfolgt auto- 
matisch aus einem Sammelsilo hcraus, das direkt 
von den Miihlen chargiert wird. 

Die K a m i e r e n t l e e r u n g  auf ein Trans- 
portband oder auf einen Transporteur hat sich be- 
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wahrt; es ist nur nicht zu verstehen, daB diese Ent- 
leerungsweise patentfahig sein 8011. Mechanische Ent- 
leerungsapparate sind hier und da, wenn auch noch 
unvollkommen, im Betriebe, sie machen die un- 
angenehme Handarbeit entbehrlich. Findige Prak- 
tiker mogen sie noch vervollkommnen! 

Wir denken uns die Einrichtung so, daB man 
mehrere eiserne, kesselartige, oben mit Gasabziigen 
versehene Apparate nebeneinander aufstellt. 1st 
der eingelassene Superphosphatbrei erstarrt, so 
wird die eine Deckelseite des Apparates entfernt, 
und es tritt ein rotierendes und immer gegen die 
Superphosphatflache von selbst nachriickendes 
System von Schabemessern (Schabemaschine) in 
Tatigkeit, das die Ware nach der Idee von J o h. 
C y g a n e c k schneidet und entfernt. 

F e r t i g s t e l l u n g  d e s  F a b r i k a t s .  
Der alte Darrproze13 wird nicht mehr in An- 

wendung gebracht; an seine Stelle ist das bekannte 
Neutralisationsverfahren getreten. Statt des Des- 
integrators fiihrt sich die Schabemaschine immer 
mehr ein, die ausgezeichnete Dienste leistet. 

H e r s t e l l u n g  d e s  M i s c h d i i n g e r s .  
Die Fabrikation von Ammoniaksuperphos- 

phaten nimmt immer mehr zu, und eine Misch- 
maschine, die sowohl feuchte und trockene wie auch 
spezifisch leichtere und schwerere Materialien innig 
mischt, ware sehr erwunscht. Dr. R a p s in Stol- 
berg (Rheinland) ist auf dem besten Wege, eine 
solche Maschine fertig zu stellen. Selbstverstandlich 
kann es sich nur um eine periodisch arbeitende Ma- 
schine handeln, in der immer Charge auf Charge ge- 
mischt wird. Diese patentierte Maschine, die bis 
9000 kg Mischung stiindlich liefern soll, besteht aus 
einer horizontal zu ihrer Achse gelagerten konischen 
Trommel, die an der Basis vollstandig geschlossen 
ist und mit zwei Laufringen auf Rollen rotiert. 

Im Inneren befinden sich schraubenformig ver- 
laufende Querwiinde. Die Aufgabe erfolgt durch 
die nu- mit einem Ringe verschlossene Vorderseite, 
durch welche ebenfalls die Entleerung stattfindet. 
Bei der Umdrehung der Trommel in der einen Rich- 
tung der Schraube wird das aufgegebene Material 
nach der hinteren geschlossenen Wand gedrangt, hier 
aufgeschichtet und fortgesetzt kreuzformig uber- 
stiirzt und 50 gemischt. Es findet eine zwanzig- 
malige vollstandige Durchmischung der ganzen 
Charge statt, so daD schon in wenigen Minuten die 
Mischung fertig ist; die Entleerung sol1 ebenso in 
2-3 Minuten beendet sein. 

Es macht in unserem Betriebe ungeheure Um- 
stiinde, das eingehende schwefelsaure Ammoniak, 
das von den meisten Kokswerken und Gasanstalten 
leider noch immer stiickig und feucht geliefert wird, 
zu zerkleinern und zu darren. Ungetrocknetes, ge- 
mahlenes Salz ballt sich stets zu Klumpchen zu- 
sammen, und eine innige Vermischung mit Super- 
phosphat ist geradezu unmoglich; es mu13 wieder 
eine Siebung eingeschaltet werden, der eine neue 
Durchmischung zu folgen hat. Diese Mehrarbeit 
wird nicht bezahlt, und die Mischung wird auch nicht 
homogen genug. 

W i 1 m G r o B e - Trebbichau empfiehlt seine 
,,Ammoniaksuperphosphatmuhle" zur Herstellung 
eine: homogenen Mischung. 

Die auf die ubliche Weise hergestellte Ammo- 
niaksuperphosphatmischung wird einer Kugelmiihle 
ohne Siebe zugefuhrt und nach Bediirfnis heiBe Luft 
eingeblssen. Die so durch Mahlen homogen gemachte 
Ware wird gelagert. Sol1 sie gesackt werden, so 
passiert sie wieder die Miihle, die zu diesem Zwecke 
mit Sieben bezogen wird; zur Reinhaltung der Siebe 
wird eine patentierte Ballsiebreinigung angewandt. 
Bei der ersten Vermahlung ohne Siebe soll die Miihle 
stiindlich bei normalem AS 9 + 9 6000 kg liefern. 
bei den zweiten mit Sieben bei 2 mm Maschenweite 
bis 7500 kg. Der Kraftbedarf soll sich bei der ersten 
Vermahlung auf 8 PS., bei der zweiten auf 10 PS. 
stellen. 

Die Miihle wird wie ublich mit einem Ex- 
haustor und mit einer Staubkammer in Verbindung 
gebrackit und kostet komplett mit Koksofen 7785 M 
ab Grusonwerk. 

Die Vorzuge dieses Mischverfahrens sind ja 
nicht zu verkennen, hauptsachlich wird das schwefel- 
saure Ammoniak in der Mischung unsichtbar ge- 
macht. Als ein MiBstand ist jedoch die Trocknung 
zu bezeicbnen, die man froh ist, gliicklich beseitigt 
zu haben; und wie sieht es mit der Einstellung der 
Gehalte aus? Denn'es ist chemisch nicht erkliirlich, 
daB bei diesem Verfahren zuruckgegangene Phos- 
phorsaure in Hinsicht auf Fe(A1)P04 wieder loslich 
werden 5011. SchlieBlich ist diese Mischarbeit nicht 
billig, was doch bei Neuanlagen sehr ins Gewicht 
fallt. Wir wollen hoffen, daB diese Muhle noch 80 
vervollkommnet wird, ungetrocknetes Material billig 
zu mischen und a 11 e Sorten Superphosphat zu 
verarbeiten. 

W i s s e n  s c h a f t 1.i c h - T e c h  n i s c h e 8. 
Vor allen Dingen ist zu bemerken, da.S die 

,,Untersuchungsmethoden" in der Umarbeitung be- 
griffen sind. Die analytisch-technische Kommission 
des Vereins Deutscher Diinger-Fabrikanten hat es 
sich angelegen sein lassen, alte, ungenugende und 
falsche Methoden anszumerzen und durch exaktere 
zu ersetzen; wir nennen nur die Bestimmung des 
Wassers und der freien Siiure in Superphosphaten, 
sowie der KieselfluBsiiure bzw. des Kieselfluor- 
natriums (s. diese Z, 18, 1020 [1905]; 19, 183 
[ 19061). 

Betreffs der Stickstoffdifferenzen in den Am- 
moniaksuperphosphaten ist noch keine Klirung 
eingetreten. Diejenigen, die an keinen chemischen 
N-Verlust oder an keine Inkrustation oder Absorp- 
tion des schwefelsauren Ammoniaks glauben, mogen 
nur in ihren Proben (9 + 9) den Ammoniahtickstoff 
in wasseriger %sung nach der alten konventionellen 
Methode und dann in 1 g Substanz direkt bzw. in 
der wasserigen Losung von 5 g Substanz in 1 Liter 
bei 2stundigem Schiitteln bestimmen, dann werden 
sie den Unterschied in einigen Proben schon sehen. 
Wie ware es sonst zu erklaren, daB mit 9% Ammo- 
niahtickstoff und 9% wasserl. Pz06 eingestelltes 
A S  bei richtigem Gewicht der Mischung z. B. rnit 
8,7% Ammoniakstickstoff bei 9% wasserl. P20B 
auskommt ? 

Es kann doch nicht immer gesagt werden, 
daB Fehler in der Mischung oder in der Analyse 
(und zwar hauptsachlich hinsichtlich der Titerstel- 
lung) vorliegen. Wenn der N-Befund im schwefel- 
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I. 3. Pharmazeutische Chemie. 
aber die Schmelzpunktsangaben des 

Deutschen Arzneibiiches IV. (Riedels Berichte 
50. Auflage, 16-27. 1906. Berlin.) 

Nach kurzer Besprechung der Methoden und Appa- 
rate zur Bestimmung der Schmelzpunkte folgt eine 
Aufzahlung vergleichender Ergebnisse von Schmelz- 
punkten, die mit dem vom Arzneibuche angegebenen 
Gpparate, im Luftbade und im Schwefelsaure- 
kolbenbade ermittelt wurden. Verff. kommen zu 
dem SchluB, daB der Schmelzpunktsbestimmungs- 
apparat des Deutschen Arzneibuchs uuzweck- 
maRig ist und vielfach ungenaue, korrekturbediirf- 
tige Resultate liefert. Verff. glauben, der Praxis 
geniigend Rechnung zu tragen, wenn sie einen 
Schmelzpunktkolben von 50-200 ccm Kapazitat 
in Vorschlag bringen. Fritzsche. 

3. D. Riedel. 

sauren Ammoniak richtig ist, dann mu13 er auch im 
AS richtig gefunden werden! Die Ursache der Diffe- 
renz liegt auch nicht im schwefelsauren Ammoinak 
selbst, sondern allein in der Extraktion. Das schwe- 
felsaure Ammoniak m u D , gleichviel ob es chemisch 
gebunden oder von Sesquioxydphosphaten absor- 
biert ist, gefaWt werden. Neuere Untersuchungen 
haben ergeben, daB die Loslichkeit von CaS04, 
2H20 in (NH,),S04-Losung bei 25' zunachst ab- 
nimmt und nach dem Durchlaufen eines Minimums 
ansteigt. Unter 25" ist daher das Doppelsalz 
[CaSO,, (NH,),S04, HzO] nicht besandig, bei hohe- 
rer Temperatur entsteht cs aber. Es spielt also hier 
die Temperatur eine Rolle, und bei hoher Reak- 
tionswarme, wie auch bei Verwendung von heiBer, 
geclarrter Ware bildet sich dieses Doppelsalz. 
S c h u c h t diirfte rnit seiner Hypothese doch 
Recht haben. 

Mit der Auslaugung ist es manchmal gar nicht 
so einfach, man versuche nur einmal, den bekannten 
Kieselsliureschlamm quantitativ von H,SiF, zu 
befreien! Der organische Stickstoff spielt gar keine 
Rolle, er wird ja, wie wir alle wissen, durch Magnesia 
nicht mitgefunden. 

Die Riickgangsfrage ist erledigt; wo eine solche 
Gefahr besteht, wird sie rechtzeitig erkannt und 
durch die Mittcl abgestellt, die uns durch die wieder- 
holt genannte analytisch-technische Kommission 
des V. D. D.-F. an Hand gegeben sind. 

Die Probenahme ab Fabrik durch einen be- 
eidigten Probenehmer wurde nach und nach in allen 
Fabriken durchgefiihrt. Es soll damit keineswegs 
ein MiDtrauen gegen die Konsumenten ausgedruckt 
werden, vielmehr will sich der Fabrikant gegen die 
Zuf&lligkeiten einer ungiinstigen, oft mit wenig 
Sachkenntnis durchgefiihrten Probenahme schiitzen, 
wie es bereits u. a. die Ammoniakwerke seit Jahren 
getan haben. 

L u  f t s  t i c  k s  t o f  f. Es w i d  an seiner Ver- 
wertung erfolgreich weiter gearbeitet. Dieser Be- 
richt eignet sich nicht dafiir, den heutigen Stand 
der Resultate ausfiihrlich zu beschreiben, er wiirde 
viele Bogen fullen und diirfte auch schon deshalb 

A. Rahn. Die Schlafmittel der letzt.cn 20 Jalire. 
(Sonderabdr. Deutsch. Brzte-Ztg. 1./3. 1906. 
Berlin.) 

Die Quintessenx der rein arztlichen Abhandlung iiber 
die Schlafmittel der letzten 20 Jahre liegt in dem 
wohlbegriindeten Hinweis auf das S u 1 f o n a 1. 
Chloralhydrat, Morphium, Paraldehyd und Amy- 
lenhydrat finden nur beilaufige Erwahnung. Den 
Kernpunkt bildet das S u 1 f o n a 1. Desgleichen 
werdenTriona1 undVerona1 eiugehender besprochen, 
wobei gleichzeitig an Tetronal, Hedonal, Neuronal, 
Dormiol und das Propanal erinnert wird. Die Vor- 
ziige des Sulfonals gegeniiber anderen Schlafmitteln 
sind auf den ersten Seiten des Abdruckes skizziert, 
am Schlusse desselben wird die Anwendung des 
Sulfonals auf Grund gesammelter Erfahrungen 
eingehend erlautert. Fritzsche. 

hier uberfliissig sein, weil von sachkundigerer Seite 
in dieser Zeitschrift von Zoit zu Zeit hieruber be- 
richtet wird. 

Die K n o c h e n  m e h 1 f a  b r i k a t i  o n steht 
noch immer recht ungiinstig da, und es ist zu wun- 
schen, daB sich dieser unhaltbare Zustand bald 
wiedcr bessert. 

T h o  m a s  m e h 1 wird noch weiter sehr be- 
gehrt. Das Woltersphosphat wird nicht mehr fabri- 
ziert, und von anderen Lhnlichen Fabrikaten weiD 
man, daB sie rnit dem Thomasmehle nicht kon- 
kurrieren konnen. 

Wesentliche Neuerungen haben in diesen beiden 
Betrieben nicht stattgefunden. 

Ein neues Fahrikat ist der T 11 o in a s  a m  - 
m o n i  a k p h o s p h a t k a 1 k, derdemnachstauf 
den Markt kommen soll; wir berichten hieriiber im 
nachsten Jahre. 

Die K a l i s a l z e  sowie der S a l p e t e r  fin- 
den nach wie vor gesteigerten Absatz. 

F 1 u o r s c h a d e n. Horte man friiher manch- 
ma1 davon, daB die Absorptionsanlagcn nicht ge- 
niigten, so ist heute zu konstatieren, daW sie so ver- 
bessert sind, als es technisch iiberhaupt moglich ist. 
Man h6rt jetzt deshalb auch nur noch wenig von 
Fluorschaden. Diejenigen, welche angeblich Ychaden 
erlitten. sind mit ihren Forderungen und den MaB- 
regeln zwecks Durchfuhrung derselben sehr vor- 
sichtig geworden; nach iiblen Erfahrungen haben sie 
eingesehen, daB nicht jeder Schaden auf Fluorgase 
zuriickzufiihren ist, daB der Nachweis von Fluor 
schwer zu erbringen ist, und daB es schlici3lich nicht 
moglich ist, einen Schaden richtig abzuschatzen, 
weil man nicht weiD, wie grol3 die Ernte, auf deren 
Ausfall es ja allein ankommt, gewesen, wenn ein 
Schaden an BlLttern nicht vorhanden war. 

SchlieBlich ist noch zu bemerken, daI3 auch in 
der Diingerindustrie der Mange1 an Arbeitern stetig 
zunimmt, und dementsprechend die Lohne und 
Schwierigkeiten des technischen Setriebes, nament- 
lich scit dem leteten Jahre, unausgesetzt groi3er 
werden. 

Referate. 


